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) Vorrichtung zur Nachbehandlung von die Impragnierstation verlassenden SMC-Harzmattenbahnen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Nachbehand- 
lung von ihre Impragnierstation verlassenden SMC-Harzmat- 
tenbahnen. 

Weil das Polyesterharz der SMC-Harzmatten nach dem 
Verlassen der Impragnierstation noch flieSfahig ist, gibt es 
beim anschlie&enden, zwecks Lagerung und/oder Transport 
unumganglichen Aufwickeln Schwierigkeiten. 
Urn das Ausquetschen der Innenlagen der Harzmattenbahn- 
Abschnitte 34 beim Aufwickeln zu vermeiden, wird deshalb 
zwischen einer Trennbandeinrichtung 1 und einer Aufwickel- 
station 3 ein Etagenspeicher 2 mit ubereinander angeordne- 
ten Speicherbandern 32 vorgesehen, auf welchen die Harz- 
mattenbahn-Abschnitte 34 so lange abgelegt werden, bis sie 
genugend eingedickt sind. Die Trennbandeinrichtung 1 ist 
urn eine horizontale Schwenkachse 11 schwenkbar. 
Die Erfindung f indet Anwendung bei der Herstellung von aus 
Polyesterharz, Glasfasern, Fullstoffen und Additiven beste- 
henden Harzmattenbahnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Nachbe- 
handlung von die Impragnierstation verlassenden SMC- 
Harzmattenbahnen, mit einer Trennbandeinrichtung, 
die ein Zufuhrsystem, ein Abfuhrsystem und ein dazwi- 
schen angeordnetes, synchron verfahrbares Trenngerat 
aufweist, und mit einer Aufwickelstation fur die SMC- 
Harzmattenbahn. 

Eine solche Vorrichtung findet Anwendung bei der 
Herstellung von aus Polyesterharz, Glasfasern, Fiillstof- 
fen und Additiven bestehenden SMC-Harzmatten. SMC 
(Sheet-Moulding Compound) wird im kontinuierlich ar- 
beitenden Verfahren in Gestalt von Bahnen gefertigt 
und nach dem Impragnieren mit Harzpaste zu Rollen 
aufgewickelt oder schleifenformig in Behalter abgelegt 
und bis zur Verarbeitung gelagert Wahrend der Lage- 
rung dickt das fliissig verarbeitete Polyesterharz unter 
der Einwirkung der zugesetzten Erdalkalioxide oder 
-hydroxide ein. 

Dadurch, daB das Polyesterharz der SMC-Harzmat- 
tenbahnen nach dem Verlassen der Impragnierstation 
noch nicht ausreichend eingedickt ist und somit eine 
geringe Viskositat aufweist, kommt es beim nachfolgen- 
den Aufwickeln zu erheblichen Problemen, weil das Po- 
lyesterharz noch flieBt. Dies fuhrt zum Ausquetschen 
der Innenlagen der SMC-Harzmattenbahnen auf der 
Wickelrolle, zu unterschiedlichen Dicken und damit zu 
betrachtlich differierenden Flachengewichten der Bah- 
nen in ihrer Langsrichtung. 

Verschiedene bekannte MaBnahmen der Nachbe- 
handlung der SMC-Harzmattenbahnen zur Beseitigung 
der auftretenden Mangel fiihren nicht zum gewunschten 
Erfolg. Eine VergroBerung des Wickelkerndurchmes- 
sers reicht in vielen Fallen nicht aus, das Nachdrehen 
der Wickelrolle verhindert nicht das Ausquetschen der 
inneren Lagen und die Anwendung von speziellen 
Schnelleindick-Rezepturen hat nachteilige Auswirkun- 
gen auf das Trankverhalten der SMC-Harzmatten. 
Auch die Anwendung von Warme bringt wenig, weil 
wahrend des kontinuierlichen Produktionsvorganges 
nicht geniigend Einwirkzeit zur Verfugung steht. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vor- 
richtung zu konzipieren, welche diejenigen Mangel zu 
vermeiden gestattet,die durch das Aufwickeln von nicht 
geniigend eingedickten SMC-Harzmattenbahnen im 
AnschluB an die Impragnierung entstehen. 

Zur Losung der gestellten Aufgabe wird von einer 
Vorrichtung ausgegangen, welche eine bekannte Trenn- 
bandeinrichtung mit einem Zufuhrsystem, einem Ab- 
fuhrsystem und einem dazwischen angeordneten, syn- 
chron verfahrbaren Trenngerat sowie eine anschlieBen- 
de Aufwickelstation aufweist. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB die Trennband- 
einrichtung urn eine horizontale Schwenkachse 
schwenkbar ist, daB zwischen der Trennbandeinrich- 
tung und der Aufwickelstation ein Etagenspeicher mit 
einer Anzahl von ubereinander angeordneten Speicher- 
bandern vorgesehen ist und daB die Aufwickelstation 
vertikal heb- und senkbar ist. 

Die einzelnen, mittels der Trennbandeinrichtung in 
viele Meter lange Abschnitte geteilte SMC-Harzmat- 
tenbahnen werden mit Hilfe des Abfuhrsystems nach- 
einander an den Etagenspeicher iibergeben und von den 
Speicherbandern — deren Lange mit derjenigen der 
Abschnitte ubereinstimmt — ubernommen. Durch das 
flachige Auslegen auf dem jeweils oberen Trum der 
Speicherbander kann unter der Voraussetzung, daB der 
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Etagenspeicher iiber eine ausreichende Anzahl von 
ubereinander liegenden Speicherbandern verfugt, leicht 
eine geniigend lange Eindickzeit erreicht werden. Da- 
nach werden die Harzmattenbahn-Abschnitte von den 

5 Speicherbandern der Aufwickelstation zugefuhrt und 
dort zu lagerfahigen Wickeln aufgewickelt. Hierbei wird 
zweckmaBig der erste in den Etagenspeicher eingefah- 
rene Abschnitt auch als erster wieder ausgegeben, so 
daB sich eine maximale Verweilzeit im Etagenspeicher 

10 ergibt Ein zwischengelagerter Abschnitt der SMC- 
Harzmattenbahn ergibt dabei genau einen Wickel. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist das 
freie Ende des Abfuhrsystems der Trennbandeinrich- 
tung langenverschiebbar ausgebildet. Diese MaBnahme 

15 ermbglicht es, die Anfange aller Speicherbander des 
Etagenspeichers senkrecht ubereinander anzuordnen 
und dabei die Speicherbander gleich lang auszubilden. 

ZweckmaBigerweise liegt die Schwenkachse der 
Trennbandeinrichtung im Bereich des Anfanges ihres 

20 Zufuhrsystems. Dies ergibt eine optimale Schwenkgeo- 
metrie. 

Vorzugsweise ist die Trennbandeinrichtung mittels 
eines Schwenkgerates stufenweise schwenkbar. Die 
Schwenkstufen sind den vertikalen Abstanden der Spei- 

25 cherbander des Etagenspeichers angepaBt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist das Abfuhrsystem an seinem freien Ende als langs- 
verschiebbarer Schlitten ausgebildet, welcher zwei end- 
standige Fuhrungsrollen tragt. Mit diesem Schlitten laBt 

30 sich die Lange des Abfuhrsystems dem Abstand des 
Endes der Trennbandeinrichtung zum Anfang des je- 
weiligen Speicherbandes anpassen, um eine einwand- 
freie Obergabe der SMC-Harzmattenbahnen zu ge- 
wahrleisten. 

35 Der Schlitten kann eine Leitrolle fur das abfiihrende 
Forderband aufweisen. 

Zur Verschiebung des Schlittens des Abfuhrsystems 
greift ZweckmaBigerweise am Schlitten ein Stellmotor 
an. 

40 Bei der an sich bekannten Trenneinrichtung weist de- 
ren Zufuhrsystem und das Abfuhrsystem jeweils ein 
endloses, getrennt angetriebenes Forderband auf, das 
jeweils durch drei Umlenkrollen dreifach gegensinnig 
umgelenkt ist, wobei eine Umlenkrolle des Zufuhrsy- 

45 stems und eine Umlenkrolle des Abfuhrsystems zusam- 
men mit dem Trenngerat auf einem synchron verschieb- 
bar angeordneten Schubglied befestigt sind. 

Nach einem bevorzugten Merkmal der Erfindung ist 
der Etagenspeicher in ein Gehause eingebaut, was es 

so ermogltcht, die Styrol-Emmission zu minimieren. 

Da durch Temperierung die Eindickzeit der Abschnit- 
te der SMC-Harzmattenbahnen verringert werden 
kann, weist der Etagenspeicher vorteilhaft eine Heizung 
auf. 

55 Zum Einspeichern und Ausgeben der Abschnitte der 
Harzmattenbahn weist nach einem weiteren Merkmal 
der Erfindung jedes Speicherband ein selbstandig arbei- 
tendes Antriebsaggregat, beispielsweise einen elektri- 
schen Regelmotor, auf. 

60 Damit die Aufwickelstation vertikal entsprechend 
den ubereinander angeordneten Speicherbandern 
zwecks Abnahme der Abschnitte gehoben bzw. abge- 
senkt werden kann, ist die Aufwickelstation vorzugswei- 
se auf einem Hubtisch angeordnet. 

65 Die Aufwickelstation wird zweckmaBig eine Wickel- 
rolle aufweisen, die von einem steuerbaren Wickelmo- 
tor angetrieben ist. 
Zur Durchhangregelung der aufzuwickelnden Harz- 
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mattenbahn-Abschnitte ist die Wickelrolle mittels einer 
Gabel dreh- und schwenkbar am Hubtisch angeordnet. 

Es versteht sich, daB der Hubtisch entsprechend der 
Hohenabstande der Speicherbander in Stufen heb- und 
senkbar ausgebildet ist. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend unter Bezugnahme auf die beigefiigte Abbildung 
naher erlautert. Die Zeichnung zeigt eine Vorrichtung in 
einer stark vereinfachten Seitenansicht. 

Die dargestellte Vorrichtung zur Nachbehandlung 
von SMC-Harzmattenbahnen besteht im wesentlichen 
aus drei zusammenwirkenden Teilen: Einer Trennband- 
einrichtung 1, einem Etagenspeicher 2 und einer Auf- 
wickelstation 3, die hintereinander und auf die (nicht 
dargestellte) Impragnierstation folgend angeordnet 
sind. 

Die Trennbandeinrichtung 1, welche an sich bekannt 
ist und daher hinsichtlich Aufgabe und Funktion keiner 
detaillierten Beschreibung bedarf, weist ein Zufiihrsy- 
stem 4, ein Abfuhrsystem 5 und ein zwischen diesen 
vorgesehenes Trenngerat 6 auf. Diese Trennbandein- 
richtung 1 dient dazu, die von der (nicht dargestellten) 
Impragnierstation kontinuierlich herangefuhrten SMC- 
Harzmattenbahnen 7 quer zur Vorschubrichtung 8 in 
vide Meter lange Abschnitte mittels eines Trennmes- 
sers zu zerschneiden. 

Das Zufuhrsystem 4, das Abfuhrsystem 5 und das 
Trenngerat 6 sind auf einem langen und schmalen 
Schwenktisch 9 angeordnet, an welchem ein Schwenk- 
gerat 10 angreift. Der Schwenktisch 9 und somit die 
Trenneinrichtung 1 sind urn die horizontale Schwenk- 
achse 11 stufenweise in Richtung des Doppelpfeiles 12 
schwenkbar. 

Das Zufuhrsystem 4 weist ein endloses, motorisch an- 
getriebenes, zufuhrendes Forderband 13, eine Antriebs- 
rolle 14, in welcher der Antriebsmotor sitzen kann, so- 
wie eine erste, eine zweite und eine dritte Umlenkrolle 
15, 16 und 17 auf. Durch diese Umlenkrollen 15, 16 und 
17 wird das Forderband 13 dreimal gegensinnig umge- 
lenkt Die Antriebsrolle 14 und die dritte Umlenkrolle 17 
sind am Schwenktisch 9 drehbar angeordnet, wahrend 
die erste und zweite Umlenkrolle 15 und 16 zusammen 
mit dem Trenngerat 6 an einem in Langsrichtung ver- 
schiebbaren Schubglied 18 vorgesehen sind. Der Zu- 
sammenhang zwischen dem Trenngerat 6 und diesem 
Schubglied 18 ist durch eine gestrichelte Linie die Ver- 
schiebbarkeit durch zwei Fiihrungsbacken angedeutet. 

Das Abfuhrsystem 5 umfaBt - wie das Zufuhrsystem 
4 - ein endloses abfiihrendes Forderband 19 sowie eine 
Antriebsrolle 20 mit einem Antriebsmotor und wieder- 
um drei, das Forderband 19 dreifach umlenkenden Um- 
lenkrollen 21, 22 und 23. Die Antriebsrolle 20 und die 
erste Umlenkrolle 23 sind auf dem Schwenktisch 9 mit 
Lagenbocken befestigt, und die beiden andern Umlenk- 
rollen 21 und 22 sind am Schubglied 18 angeordnet 

Die Schwenkachse 11 der Trennbandeinrichtung 1 
fallt mit der Drehachse der Antriebsrolle 14 des zufuh- 
renden Forderbandes 13 zusammen. 

Das freie Ende des Abfuhrsystems 5 ist langenver- 
schiebbar ausgebildet. Zu diesem Zwecke ist dort ein 
Schlitten 25 angesetzt, welcher zwei endstandige Fiih- 
rungsrollen 26 und 27 fur das abfuhrende Forderband 19 
tragt. Die Verschiebbarkeit dieses Schlittens 25 ist durch 
zwei parallele Backen 28 gewahrleistet, die (in nicht 
dargestellter Weise) am Schwenktisch 9 befestigt sind. 
Am Schlitten 25, der noch eine Leitrolle 29 fur das For- 
derband 19 tragt, greift ein Stellmotor 30 an, mit wel- 
chem der Schlitten 25 in Richtung des Doppelpfeiles 31 



langsverschiebbar ist. 

Der Etagenspeicher 2 ist zwischen der Trennbandein- 
richtung 1 und der Aufwickelstation 3 angeordnet, und 
er weist mehrere, gleich lange und ubereinander ange- 

5 ordnete Speicherbander 23 auf. Das obere Trum 33 je- 
des dieser Speicherbander 32 dient zur Aufnahme eines 
vom Trenngerat 6 abgetrennten und vom abfuhrenden 
Forderband 19 aufgelegten Harzmattenbahn-Abschnit- 
tes 34. Die Speicherbander 32 sind urn jeweils zwei End- 

io rollen 35 und 36 geschlungen, von welchen die eine End- 
rolle 36 ein selbstandig arbeitendes Antriebsaggregat 37 
— beispielsweise einen regelbaren Rohrmotor — auf- 
weist. 

Zum Zertrennen der auf dem zufuhrenden Forder- 

15 band 13 liegenden SMC-Harzmattenbahn 7 wird das 
Schubglied 18 verschoben und das Trenngerat 6 in Ta- 
tigkeit gesetzt. Nach dem Trennvorgang werden das 
abfuhrende Forderband 19 und gleichzeitig das ange- 
fahrene Speicherband 32 fiir kurze Zeit mit erhohter 

20 Geschwindigkeit angetrieben, bis das Ende des abge- 
trennten Harzmattenbahn-Abschnittes 34 auf dem auf- 
nehmenden Speicherband 32 angekommen ist. An- 
schlieBend fahrt das Schubglied 18 wieder in seine Aus- 
gangsposition zuriick. Zur Einspeicherung des nachsten 

25 Harzmattenbahn-Abschnittes 34 wird der Schwenktisch 
9 verschwenkt und der Schlitten 25 ein entsprechendes 
Stuck vor- oder zuruckgefahren, so daB die endstandige 
Fuhrungsrolle 27 dem nachsten ausgewahlten Speicher- 
band 32 gegenubersteht. 

30 Die Verschwenkung der Trennbandeinrichtung 1 
wird so gesteuert, daB das Abfuhrsystem 5 die abge- 
schnittenen Harzmattenbahnen 34 jeweils in das uber- 
nachste Speicherband 32 ablegt. 

Der Etagenspeicher 2 befindet sich in einem Gehause 

35 38, das in der Zeichnung mit strichpunktierten Linien 
dargestellt ist. In Hohe jedes oberen Trums 33 sind Ein- 
laB- und AuslaBschlitze (nicht dargestellt) fur die abge- 
schnittenen Harzmattenbahnen 34 vorgesehen, welche 
mit geeigneten VerschluBmitteln versehen sein konnen. 

40 Der Etagenspeicher 2 weist eine Heizung 39 auf, mit 
welcher den auf den Speicherbandern 32 liegenden 
Harzmattenbahnen 34 Warme zugefuhrt werden kann. 

An den Etagenspeicher 2 schlieBt sich die Aufwickel- 
station 3 an, die auf einem Hubtisch 40 angeordnet und 

45 mit dessen Hilfe in vertikaler Richtung heb- und senk- 
bar ist, wie der Doppelpfeil 41 andeutet. Dieser Hub- 
tisch 40 ist in Stufen bewegbar, die den Abstanden der 
Speicherbander 32 untereinander entsprechen. Es wird 
jeweils der am langsten zwischengelagerte Harzmatten- 

50 bahn- Abschnitt 34 entnommen. 

Die Aufwickelstation 3 weist eine Wickelrolle 34 zur 
Aufnahme der dem Etagenspeicher 2 entnommenen, 
eingedickten Harzmatte 42 auf, welche von einem (nicht 
dargestellten) Wickelmotor angetrieben ist. Die Wickel- 

55 rolle 34 ist in einer Gabel 44 dreh- und schwenkbar 
gelagert, die mittels eines Schwenkantriebs 45 gegen- 
uber dem Hubtisch 40 verschwenkbar ist. 

Zusammenstellungder verwendeten Bezugszeichen 
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1 Trennbandeinrichtung 

2 Etagenspeicher 

3 Aufwickelstation 

4 Zufuhrsystem 
65 5 Abfuhrsystem 

6 Trenngerat 

7 SMC-Harzmattenbahn 

8 Vorschubeinrichtung 
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9 Schwenktisch 

10 Schwenkgerat 

11 Schwenkachse 

12 Doppelpfeil 

13 (zufuhrendes) Forderband 

14 Antriebsrolle (von 13) 

15 (erste) Umlenkrolle 

16 (zweite) Umlenkrolle 

17 (dritte) Umlenkrolle 

18 Schubglied 

19 (abfuhrendes) Forderband 

20 Antriebsrolle (von 19) 

21 Umlenkrolle 

22 Umlenkrolle 

23 Umlenkrolle 

24 (freies)Ende(vonS) 

25 Schlitten 

26 (erste) Fiihrungsrolle 

27 (zweite) Fiihrungsrolle 

28 Backen 

29 Leitrolle 

30 Stellmotor 

31 Doppelpfeil 

32 Speicherbander 

33 (oberes)Trum 

34 Harzmattenbahn-Abschnitt 

35 Endrolle 

36 Endrolle 

37 Antriebsaggregat 

38 Gehause 

39 Heizung 

40 Hubtisch 

41 Doppelpfeil 

42 (eingedickte) Harzmatte 

43 Wickelrolle 

44 Gabel 

45 Schwenkantrieb 

Patentanspruche 
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1. Vorrichtung zur Nachbehandlung von die Impra- 
gnierstation verlassenden SMC-Harzmattenbah- 
nen, mit 

- einer Trennbandeinrichtung, die ein Zufuhr- 
system, ein Abfiihrsystem und ein dazwischen 45 
angeordnetes, synchron verfahrbares Trenn- 
gerat aufweist, und 

- einer Aufwickelstation, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die Trennbandeinrichtung (1) urn eine hori- 
zontale Schwenkachse (11) schwenkbar ist, 

- zwischen der Trennbandeinrichtung (1) und 
der Aufwickelstation (3) ein Etagenspeicher (2) 
mit einer Anzahl von iibereinander angeord- 
neten Speicherbandern (32) vorgesehen ist, 
und 

- die Aufwickelstation (3) vertikal heb- und 
senkbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das freie Ende (24) des Abfuhrsystems 
(5) der Trennbandeinrichtung (1) langenverschieb- 
barausgebildetist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schwenkachse (11) der 
Trennbandeinrichtung (1) im Bereich des Anfangs 65 
des Zufuhrsystems (4) liegt 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennbandein- 
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richtung (1) mittels eines Schwenkgerates (10) stu- 
fenweise schwenkbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Abfuhrsystem (5) 
an seinem freien Ende (24) als langsverschiebbarer 
Schlitten (25) ausgebildet ist, welcher zwei endstan- 
dige Fuhrungsrollen (26 und 27) tragt 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schlitten (25) eine Leitrolle (29) 
aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Schlitten (25) ein Stellmo- 
tor (30) angreift. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Zufuhrsystem (4) 
und das Abfuhrsystem (5) jeweils ein endloses, ge- 
trennt angetriebenes Forderband (13 bzw. 19) auf- 
weist, das jeweils durch drei Umlenkrollen (15, 16, 
17 bzw. 21, 22, 23) dreifach gegensinnig umgelenkt 
ist, wobei zwei Umlenkrollen (15, 16) des Zufuhrsy- 
stems (4) und zwei Umlenkrollen (21, 22) des Ab- 
fuhrsystems (5) zusammen mit dem Trenngerat (6) 
auf einem verschiebbar angeordneten Schubglied 
(18) befestigt sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche t bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Etagenspeicher 
(2) in einem Gehause (38) vorgesehen ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Etagenspeicher 

(2) eine Heizung (39) aufweist 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Speicherband 
(32) ein selbstandig arbeitendes Antriebsaggregat 
(37) aufweist 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufwickelstation 

(3) auf einem Hubtisch (40) angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufwickelstation 
(3) eine Wickelrolle (43) aufweist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wickelrolle (43) von einem 
Wickelmotor angetrieben ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wickelrolle (43) am Hub- 
tisch (40) schwenkbar befestigt ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wickelrolle (43) in einer Ga- 
bel (44) dreh- und schwenkbar gelagert ist, an wel- 
cher ein Schwenkantrieb (45) angreift 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Hubtisch (40) in 
den Abstanden der Speicherbander (32) entspre- 
chenden Stufen heb- und senkbar ist. 
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